
CCIES�印品整版质量检测系统配备先进的印品整版质

量检测机，系统采⽤彩⾊线阵�CCD�相机进⾏图像扫描，

获得印品表⾯真实图象信息。利⽤专⽤图象分析处理软

件将⾊彩信息与标准模板进⾏对⽐，⾃动计算墨量调节

值，将该值发⾄墨⾊⾃动控制系统，控制墨键运⾏到指

定位置。同时可对多种质量控制参数进⾏分类统计、分

析、保存，并可对印品质量缺陷进⾏报警提⽰，实现全

闭环印品质量控制。

CCIES
全闭环质量控制
精美视觉新体验

印品整版质量检测系统

从检测开始到机台墨键发⽣改变，整个过程全⾃动，⽆需⼈⼯⼲预。

对常规印刷的偏⾊、叠印、套印、规矩等印刷参数进⾏分析。同时

针对特殊的防伪印刷，增加⽔印、荧光图案、接线等参数分析。

印品质量全程跟踪，有效降低废品率。对漏印、甩墨、脏点、糊版、

重影等印品质量缺陷信息具有报警提⽰。

系统集成印品质量分析功能。各种印品质量参数结果保存在数据库

上，提供基于�SPC�的产品质量监测系统数据接⼝，及时掌握质量

状况。客户端软件还提供了强⼤的报表功能，为质管⼈员提供各种

统计报表。

数据传输通过标准⼯业以太⽹，并对连接的胶印机具有通信测试功

能，⽆延迟、⽆滞后，数据正常传输有保障。

每套印品整版质量检测系统能够控制多台胶印机。

墨量⾃动调节��质量全程跟踪
*中央控制台集成KICS墨⾊⾃动控制系统控制台功能（选配）

*标准配置



成像⽅式：彩⾊线阵CCD相机

像元素分辨率：

(0.04mm×0.08mm)�~(0.08mm×0.08mm)

扫描速度�：180mm/s

扫描区域：1200×900mm

扫描介质厚度�：�≤10mm

介质传送⽅式��：介质被吸附在扫描平台上

光源�：�LED超长寿命光源，⽆需预热，开机即⽤

输出数据接⼝�：�Ethernet

输出数据格式�：图象数据，墨道数据

电压、耗能�：�220/240V,50-60hz,�1.5Kw

系统软件�：科思印刷品闭环质量检测软件V3.0

操作系统�：Windows�7
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Cip4:The�International�cooperation�for�The�Integration�of�Processes�in�Prepress�,�Press�and�Postpress
专为印前、印中和印后加工工艺流程制定行业标准的国际组织。

CCIES
技术规格

软件功能齐全��操作简单
印品图像信息及时掌握

1.简易的基本设置

2.快捷的模板建⽴、编辑及导⼊导出功能

3.⽅便的作业建⽴、编辑、导出及运⾏功能

可快速进⾏基本参数设置，提供通信测试功能，数据传输有保障。

可标准模板的建⽴采⽤向导式设计，操作⼈员仅需按照向导提⽰完成模板建

⽴，整个过程合理便捷，模板可快捷地导⼊导出，满⾜不同机台使⽤同⼀模

板的需求。

可运⾏作业时，扫描的⾊差信息与印品表⾯缺陷信息以多种形式直观显⽰，

印品信息⼀⽬了然。⾊差数据⽆需⼈⼯⼲预，⾃动传⾄机台墨键。

印品整版质量检测系统

*�标准配置


